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ROD-Geschiebe
Sehr preiswertes Kunststoff-Stabgeschiebe

Anwendungsgebiete:

Das ROD-Geschiebe ist ein starres, extracoronales
Gleitgeschiebe. Der Patrizenstab besteht aus
rickstandslos verbrennbarem Kunststoff. Die Matrize
ist aus einem dauerelastischen hochprazisen Kunst-
stoff gefertigt. Die Matrize ist auswechselbar.

e

Verarbeitungshinweise

5 verschiedene Innendurchmesser
der Matrize

Abb. 1

Nachdem mit dem Parallelometer die Einschubrichtung festgelegt ist, wird der blaue
Patrizenstab in das Parallelometer eingesetzt und an die Wachskrone modelliert.
AnschlieRend wird der Stab bis zum eigentlichen Geschiebe abgetrennt.

>> Zusatzhinweis: Alternativ kann das Free-Rod mit Hilfe des Parallelhalters angesetzt
werden. Weitere Infos zum Free-Rod kénnen lhnen unsere Anwendungstechniker geben.

Abb. 2/3

Jetzt erfolgen die normalen Arbeitsgénge:
Einbetten, GielRen, Ausarbeiten.
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ROD-Geschiebe
Sehr preiswertes Kunststoff-Stabgeschiebe

Fortsetzung Verarbeitungshinweise

Abb. 4/

Die Flache des ROD-Geschiebes wird méglichst wenig bearbeitet, um eine
Verénderung des Geschiebedurchmessers zu vermeiden. Ansonsten wiirde
die Matrize ihren strammen Sitz verlieren.

Vor dem Dublieren wird die gelbe Matrize aufgeschoben und zum Kieferkamm
hin mit Wachs ausgeschwemmt. Gegebenenfalls kann unterhalb der Matrize
eine winzige Rille im Wachs angebracht werden, um bei der fertigen Arbeit
einen zusatzlichen ,Schnappeffekt‘ zu erzielen.

>> Zusatzhinweis: Eine weitere Méglichkeit zur Verbesserung der Prazision
bietet die angieRbare (nur NEM-Legierungen) Inox-AufRenhlilse.

Diese wird vor dem Dublieren tGber die Matrize geschoben. Nach dem
Dublieren wird die AuRBenhiilse wieder in Form zurlickgesetzt.

Abb. ©/ 4

Auf dem Einbettmassemodell wird die Matrize okklusal verschlossen oder
aber mit einer Kauflache versehen. Die weiteren Arbeitsgénge werden wie
Ublich beim Modellguf? vorgenommen. Der Hohlraum fir die Matrize wird
nur mit Glanzstrahimittel behandelt und vor dem Glénzvorgang abgedeckt,
um den exakten Sitz der Matrize zu gewéhrleisten.

Danach wird die Original-Matrize mit Hilfe des Eindrickstiftes in den Hohlraum
geschoben. Bei Friktionsverlust stehen 3 Matrizen mit verringertem Innen-
durchmesser zur Verfligung.
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